Анкета для предприятия-потребителя

Дата ____________
Предприятие ___________________________________________________________________
Контактное лицо____________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________

1. Окрасочная линия 
	Автоматическая (конвейер)
	t цикла от загрузки до разгрузки при средней скорости конвейера _____ м/мин

	Стац. камеры ________ шт.
	

	Тупиковые
	Проходные
	



2. Окрасочное оборудование 

2.1 Количество пистолетов: ___________ шт.
________________________________________________________________________________
2.2 Расстояние от пистолетов до детали 

2.3 Система рекуперации:

2.4 Параметры нанесения.

	Напряжение заряда, кВ
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ток заряда, мкА
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Содержание порошка в возд. смеси, %
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Расход досылающего воздуха, м3/ч
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Скорость конвейера, м/мин
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Расстояние от пистолета до детали, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Примечания _______________________________________________________________________

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
3. Характеристика окрашиваемых деталей (изделий).

Материал _______________________________________________________________________

Сложность поверхности ___________________________________________________________
__________________________________________________________________________________
4. Используемые порошковые краски.

Тип ____________________________________________________________________________

Цвет ___________________________________________________________________________

Структура ______________________________________________________________________

5. Поставщики (производители) порошковой краски: Основной____________________________
__________________________________________________________________________________

Дополнительные __________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Общий объём потребления порошковой краски _______________________________________
6. Частота смены цвета в камере нанесения _____________________________________________

__________________________________________________________________________________

7. Печь полимеризации ______________________________________________________________
7.1 Способ обогрева

	Электроэнергия
	

	Газ
	Закрытое пламя
	Открытое пламя

	Другое
	


7.2 Как контролируются параметры «Температура полимеризации» и «Время полимеризации»?

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

8. Способ предварительной подготовки поверхности деталей (изделий).

8.1 обезжиривание орг. растворителями _____________________________________________

8.2 Химическая подготовка в водных растворах _______________________________________

(кратк. описание стадий процесса)

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

8.3 Другое ______________________________________________________________________

9. Способ очистки подвесочных приспособлений ________________________________________

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

10. Условия хранения порошковой краски ______________________________________________

__________________________________________________________________________________

11. Требования к качеству покрытия __________________________________________________

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

12. Методы контроля качества ________________________________________________________

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
13. Цель посещения: ________________________________________________________________

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

14. Результат посещения: ____________________________________________________________
________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

____________________ ________________/____________/

(должность)

(подпись)


(Ф.И.О.)
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